
DIAGRAMMA DI FLUSSO DETTAGLIATO DEL PROCESSO PRODUTTIVO: PRODUZIONE DI ALLUMINIO IN LINGOTTI DA ROTTAMI DI ALLUMINIO (MPS/RIFIUTI) E DA ALLUMINIO GREZZO LEGATO E NON LEGATO

25.11.2016Rif. interno: 2052-AIADOC-2016                                          DATA:

ALLEGATO

A.25

ALUPHOENIX S.R.L.

Via Monte Santo, 43/a
31039 Riese Pio X (TV)

DOMANDA DI AUTORIZZAZIONE
     INTEGRATA AMBIENTALE

COMMITTENTE:

Schema a blocchi

Corrispondenza ordine?Materiale respinto

   Procedura per materiale
radioattivo in termini di legge

radioattività?

NO

di lavorazione?

SINO

NO

classificato come rifiuto?

NO

SI

SI

                   Fase di lavoro 1.1
Ricevimento materie prime e sussidiarie

       Alluminio grezzo legato e non
      Rottami metallici (MPS o Rifiuto)
              Alliganti e scorificanti

costituite da:

            Fase di lavoro 1.2

Controllo visivo e documentale
pezzatura, stato, conservazione

    Fase di lavoro 1.3

Controllo radioattività
         Pesatura

Il materiale presenta

       Fase di lavoro 1.4

Accettazione con riserva

        Fase di lavoro 1.5

Identificazione e Stoccaggio
Il rottame/materiale è

            Fase di lavoro 1.7

            Cessione a terzi
Conto lavoro, commercializzazione

Il rottame necessita

      Fase di lavoro 1.10

 Paccottatura eventuale

Eventuale sale da scorifica

Metano
    Fase di lavoro 1.11

- Fusione in n.2 forni a suola

Alliganti

    Fase di lavoro 1.12

Raffinazione - Alligazione

Azoto

      Fase di lavoro 1.13

Depurazione matallurgica con
        Azoto e setto poroso

Fase di lavoro 1.14

     Lingottatura

         Fase di lavoro 1.15

  Confezionamento in cataste
      Marcatura- etichettatura
Reggiatura e incappucciamento

Fase di lavoro 1.16

Immagazzinamento

Fase di lavoro 1.17

       Consegna

Emissioni
Camino E1

Rifiuti:

CER 100315*/16 - Schiumature infiammabili o che rilasciano, al contatto con acqua, gas infiammabili in 

quantità pericolose / Schiumature diverse da quelle di cui alla voce 100315*

CER 100321* - Altre polveri e particolati, contenenti sostanze pericolose

Mera messa in riserva

R13

       Fase di lavoro 1.6

Identificazione e messa in riserva funzionale

R13

- R4 a caldo

Cernita e selezione manuale

Asportazione frazioni estranee

R12
R4 a freddo

End of Waste
(Gestione EoW Reg. 333/2011)

       Fase di lavoro 1.9

Rifiuti:
CER 191202 - Metalli ferrosi
CER 191203 - Metalli non ferrosi
CER 191212 -  Frazione indesiderata

Ossigeno

Eventuale produzione rifiuto

SI

Cernita
Selezione

Rimozione eventuali frazioni indesiderate


