Processo di approvvigionamento e verifica del materiale in ingresso

PROCESSO DI
RIFERIMENTO

FASI/ATTIVITA'

P/PU.02

Definizione della
tipologia e quantita di
materia prima
necessaria per eseguire
la produzione
programmata in funzione
degli ordini dei Clienti, e
delle date di consegna

Ordini di aéquisto dei Clienti

Contatti periodici
con i fornitori

materia prima

e

‘( Necessita di acquisto }

“
U

v

Identificazione tipologia/quantita/data di
consegna della materia prima necessaria, in

fase di programmazione produzione

v

Documenti ol

P/PU.03
Individuazione fornitori . 31
o ) Scelta del fornitore
con requisiti adatti per la
fornitura v
Fornitore nuovo, saltuario, primo acquisto
NO —— del materiale dal fornitore selezionato,
o su richiesta di RePU
S| <+
<« O \/
Il fornitore vende il <—_L PU ritiene necessaria una
materiale come rifiuto? —| campionatura del materiale
. NO presso il fornitore?
NO SI \
v SI
33 1l codice rifiuto rientra — * -
tra quelli autorizzati? B'Ch'eSta camplc‘>rl1e NO
di controllo o Verifica
él Materiale presso fornitore
v v
Sono archiviate le relative . - 3.2
analisi di caratterizzazione — S| ant.rollo‘lr?terno an.a lisi
) - chimico-fisica campione
aggiornate e valide?
NO *
' __Analisi conforme alle
Recuperare le analisi Sl necessita produttive
presso il fornitore
Trattasi di trasporto 1_
transfontaliero di rifiuti? NO
SI
v
34
Verifica espletamento
bblighi di inf.ne, notifica,
garanzia previste dalla
norm. EU di riferimento
P/PU.04 y
Creazione e invio ordine Ordine di ﬁw 41
di acquisto al fornitore
P/PU.05
Accettazione materia Arrivo materiale
prima
\
Incdicazione per manovra 5 f}
mezzi in ingresso o
v
/ 52
Verifica presenza 521
¢ documenti richiesti 522
nell'Ordine di acquisto e
della loro conformita

conformi?

T

Richiesta al fornitore
di rivedere e riemettere
i documenti

Materia prima
SFRIDI

Materia prima
AL IN BLOCCHI
Pani/Sows/T-Bars)

Materia prima
METALLI
\ALLIGANTI




PROCESSO DI
RIFERIMENTO

FASI / ATTIVITA'

P/PU.05
Accettazione materia
prima

Materia prima
SFRIDI

v

22 Controllo radiometrico Conforme a normativa
2. S —NO—
in ingresso di riferimento?
5.2 Controllo ponderale, visivo ' -
5.2.4 Adempimenti
525 (tipologia, pezzatura, stato, .
dilegge
conservazione, origine)
32 . Ordine di acquisto N
5.24 Controllo visivo SlI— . . 4 —N Controllo visivo FINE
indicava un CER?
* A
Caratteristiche materiale ¢
Caratteristiche materiale arrivato arrivato DIFFORMI da Caratteristiche materiale Ritorno partita
= compatibili con Codice CER —SI—9»> quanto ordinato <4NO— . . p
o ) i . . . arrivato = Rifiuto? al fornitore
richiesto Ordine di acquisto? (tipologia, formato o/e i
‘ stato di conservaz.)?
NO | | )
4 NO S si
. < Rinegoziazione No buon
Resa merce al fornitore R -
con fornitore fine
* I
EINE ACCETTAZIONE METERIE _ Buon fine
PRIME CON RISERVA
5.3 Scarico materiale, sua identificaz. No buon
5.3.1 con cartello segnaletico e fine
assegnazione posizione a mag.
- v FASE EVENTUALE \
g g . Controlli chimico-fisici
in presenza di elementi Valori conformia Rinegoziazione
che possono pregiudicare Ordine di acquisto? con fornitore
la resa del materiale | |
SI Buon fine
5.2
527 Controllo Resa
complessiva /
Rineqoziazione Resa conforme
inegozt .ZI €¢— No —  a quanto dichiarato
con fornitore .
dal fornitore

S|

|

Chiusura verifica
materiale in ingresso ed
eventuale modifica
identificazione materiale

FINE




Processo di produzione ed erogazione del servizio

PROCESSO DI
RIFERIMENTO

FASI/ ATTIVITA'

P/PRWA.01
Programmazione
sequenza colate e
simulazione di carica
con emissione delle
distinte di carico e di
produzione

INIZIO

1. Definizione sequenza colate
2. Definizione ricetta di carica per
singola colata

v

Emissione

> Scheda di carica (SH13)
> Scheda di produzione (SH14)

\_—//_\

P/PRWA.02

Verifica se materiale in
stato "pronto formo",
eventuale suo
pretrattamento o/e
destinazione

come Rifiuto metallico

NO —
v (Codice CER)?

3

v

Materia prima necessita

Materia prima classificata
Materia prima messa

Materia prima messa

di lavorazione? in Riserva (R13) in Riserva Funzionale
: g (R13)
NO Sl |
Cenmita, selezione, Cernita, rimozione CER 191212 R4 a freddo
rimozione frazioni frazioni indesiderate, ., indesiderata
indesiderate (R12)
CER 191202 - Metalli ferrosi
| CER 191203 - Metalli non ferrosi
* CER 191212 - Fraz. indesiderata
Cessione a terzi, & End of Waste
— Conto Lavoro, Eventttuetale (Gestione EoW
Commercializzazione paccottatura Reg 333/2011)
A J— | :
PIPRWA.03 L ]
Produzione 3.1.1 . .
(Realizzazione del Awvio e preriscaldo Forno a suola
rodotto
p ) v
3.2.1 Carica materiale Modifica Ricetta di carica
3.22 P> &€&——— iniziale perrientrare T —
nel Forno a suola \ L
nell'analisi progrmmata
Y A
ggg Controllo composizione chimica NO
- bagno almeno a 1/4, 2/4 e 3/4 — S| - Bagno completo?
del carico del forno, o quando
necessario A
Sl
NO v . R
\ L L Ci sono margini analitici per far
Bagno Analisi chimica in rientrare il bagno nell'analisi
9 <& S| - lineaconlaScheda — NO —(»> . 9
completo? di produzione? chimica programmata nella
P ’ Scheda di produzione?
|
Sl NO Metallo
v liquido
3.2.4 Alligazione bagno di fusione Soillagai al rimasto
—  con metalli alliganti secondo —> b P! :glgllzo parziale ! nel
la Ricetta di carica agno de :rno asuola forno
y Il materiale spillato
3.25 0 rientrare in una
Analisi chimica bagno completo (ed Ry .I. .I .
) . Specifica assimilata?
eventuale controllo micrografico e peso
specifico) = Via libera alla lingottatura | |
NO Sl
3 1 2




