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LINEE GUIDA NAZIONALI D.M. AMBIENTE 01/10/2008 AZIENDA
N. | ARGOMENTO MTD NOTE OSSERVAZIONI APPLICAZIONE
-coordinare le azioni di miglioramento tra committente ciclo produttivo, in un’ottica
e operatore del trattamento affinche, gia in fase di di risparmio economico.
progettazione e costruzione del bene da trattare, si Verranno inoltre ridotti al
tengano in conto le esigenze di una produzione minimo gli scarti da
efficiente e a basso impatto ambientale. lavorazione mediante
I'utilizzo di un ciclo
produttivo il piu efficiente
possibile.
La lavorazione effettuata sara
. . . la migliore, nella ricerca di
. . 1.Calcolare input e output che teoricamente si . .
Ottimizzazione ossono ottenere con diverse opzioni di “lavorazione” una resa (differenza tra input
5 e controllo della | P . pzi e output) il piu efficiente | APPLICATA
. confrontandoli con le rese che si ottengono con la o . .
produzione . possibile. Si ritiene che la
metodologia in uso . .
tecnologia prescelta sia la
migliore attuabile.
Progettazione, costruzione, funzionamento delle installazioni
1.Implementazione di piani di azione; per la
prevenzione dell'inquinamento la gestione delle
sostanze pericolose comporta le seguenti attenzioni, di
particolare importanza per le nuove installazioni:
-dimensionare I'area in maniera sufficiente
-pavimentare le aree a rischio con materiali appropriati L .
. o ; . . a prevenzione
-assicurare la stabilita delle linee di processo e dei ’ . .
. S dellinquinamento, mediante
componenti (anche delle strumentazioni di uso non .
gestione delle sostanze
comune o temporaneo) . X
. . . . . . pericolose, avverra e
-assicurarsi che le taniche di stoccaggio di . L e el -
. L . . . rispettera i limiti normativi
Implementazion | materiali/sostanze pericolose abbiano un doppio . -
6 IR : : : b ; ; imposti. APPLICATA
e piani di azione | rivestimento o siano all’interno di aree pavimentate > .
. ; ; . All’interno del proprio
-assicurarsi che le vasche nelle linee di processo . . N
sistema qualita, verra

siano all'interno di aree pavimentate

-assicurarsi che i serbatoi di emergenza siano
sufficienti, con capacita pari ad almeno il volume totale
delle vasca piu capiente dell'impianto

-prevedere ispezioni regolari e programmi di controllo
in accordo con SGA

-predisporre piani di emergenza per i potenziali
incidenti adeguati alla dimensione e localizzazione del
sito

implementata, verbalizzata e
specificata una procedura ad
oc.
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elettriche ad immersione
2. prevenire gli incendi monitorando la vasca in
caso di uso di resistenze elettriche ad immersione

installati a bordo vasca con
tubo di distribuzione calore
immerso in vasca

LINEE GUIDA NAZIONALI D.M. AMBIENTE 01/10/2008 AZIENDA
N. | ARGOMENTO MTD NOTE OSSERVAZIONI APPLICAZIONE
immagazzinamento) dei piu pericolosi elementi chimici procedura all'interno del
nell’'installazione’ sistema qualita esistente.
f) aggiornare annualmente le informazioni come
previsto nel SGA?
Consumo delle risorse primarie
1) Il rifasamento avverra in
automatico in ognuna delle
due centrali di trasmissione
elettrica, mediante I'utilizzo di
rifasatori.
2) Le sezioni utilizzate
saranno sufficientemente
1. minimizzare le perdite di energia reattiva per grandi, e la loro sezione verra
tutte e tre le fasi fornite, mediante controlli annuali, per | 6 - Incentivo in Italia alla rilevazione | scelta in un’ottica di
assicurare che il cosg tra tensione e picchi di corrente | esatta  della  energia  elettrica | risparmio  energetico ed
rimangano sopra il valore 0.95 qualificata come materia prima in | economico. Le sezioni sono
2. tenere le barre di conduzione con sezione | processi elettrolitici mediante | state determinate in fase di | 1) APPLICATA
Elettricita (alto sufficiente ad evitare il surriscaldamento contatori UTF dedicati. L'azienda puo | progetto dell’impianto. 2) APPLICATA
9 voltaggio e alta 3. evitare I’alimentazione degli anodi in serie avvantaggiarsi di  una parziale | 3) Non sara presente | 3) APPLICATA
domanda di 4. installare moderni raddrizzatori con un miglior | defiscalizzazione che consente il | I’alimentazione anodi in serie | 4) APPLICATA
corrente) fattore di conversione rispetto a quelli di vecchio | parziale recupero delle spese di | 4) | raddrizzatori installati | 5) APPLICATA
tipo impianto. L'impianto di rilevazione | risulteranno i piu efficienti sul | 6) NON APPLICATA
5. aumentare la conduttivita delle soluzioni | diviene uno strumento di | mercato (Tecnologia hardfast,
ottimizzando i parametri di processo monitoraggio del consumo energetico | la piu innovativa attualmente
6. rilevazione dell'energia impiegata nei processi | di processo per il benchmarking. in commercio).
elettrolitici 5) | parametri di processo
verranno ottimizzati, in
un’ottica di risparmio
economico ed energetico.
6) No, gli impianti di
anodizzazione non verranno
normalmente monitorati
mediante contatore.
1. usare una o piu delle seguenti tecniche: acqua 1) Le vasche che necessitano
calda ad alta pressione, acqua calda non di riscaldamento, saranno
. . pressurizzata, fluidi termici - olii, resistenze provviste di singoli bruciatori | 1) NON PERTINENTE
10 | Energia termica

2) NON PERTINENTE




LINEE GUIDA NAZIONALI D.M. AMBIENTE 01/10/2008 AZIENDA
N. | ARGOMENTO MTD NOTE OSSERVAZIONI APPLICAZIONE
o metodi di riscaldamento diretti applicati alla 2) Non verranno utilizzate
vasca resistenze elettrice ad
immersione
1) - 2) Limpianto & stato
progettato per ridurre al
minimo gli sprechi energetici.
1. ridurre le perdite di calore facendo attenzione ad La _ composizione Qm__m
- soluzioni e le temperature di
estrarre I'aria dove serve .. .
- - Lo esercizio verranno ottimizzate
2. ottimizzare la composizione delle soluzioni di . . y tes
processo e il range di temperatura di lavoro quotidianamente in un’ottica
- . ) di risparmio energetico ed | 1) APPLICATA
3. monitorare la temperatura di processo e .
Riduzione delle | controllare che sia all'interno dei range designati economico. 2) APPLICATA
11 e . C . 1 - vedasi tabelle 6 e 7 pag. 112-113 | 3) I monitoraggio avverra | 3) APPLICATA
perdite di calore | 4. isolare le vasche usando un doppio rivestimento, tidi te i N 4) APPLICATA
usando vasche pre-isolate e/o applicando delle quotidianamente In maniera )
; Ce continua e puntuale. 5) NON PERTINENTE
coibentazioni .
. o . 4) Ove necessario, le vasche
5. non usare I’agitazione dell’aria ad alta pressione h
: o ) : verranno coibentate con uno
in soluzioni di processo calde dove I'evaporazione - . .
i ; ; strato di lana di roccia dello
causa l'incremento della domanda di energia. .
spessore di 50 mm.
5) Non verranno utilizzati
sistemi di agitazione ad aria
ad alta pressione.
1) L’impianto &  stato
1. prevenire il sovraraffreddamento ottimizzando la progettato ottimizzando la
composizione della soluzione di processo e il range di composizione delle soluzioni
temperatura a cui lavorare. di processo e le temperature
2. monitorare la temperatura di processo e di esercizio.
controllare che sia all'interno dei range designati 2) La temperatura di processo
3. _usare w_w.m._..:_ Q_. _.mm_.maam_.:m:.o _.m.w_._mm_.m: verra monitorata in maniera 1) APPLICATA
chiusi qualora si installi un nuovo sistema refrigerante puntuale.
. e . - 2) APPLICATA
0 si sostituisca uno esistente 3) Le vasche ove richiesto
12 | Raffreddamento . , - . Lo 3) - 4) APPLICATA
4. rimuovere I'eccesso di energia dalle soluzioni di verranno raffreddate
. oy - el . 5) NON PERTINENTE
processo per evaporazione dove possibile mediante [I'utilizzo di un

5. progettare, posizionare, mantenere sistemi di
raffreddamento aperti per prevenire la formazione e
trasmissione della legionella.

6. non usare acqua corrente nei sistemi di
raffreddamento a meno che I'acqua venga riutilizzata
o le risorse idriche non lo permettano.

chiller e di uno scambiatore
di calore in un sistema
chiuso.

4) L'eccesso di energia puo
essere rimosso dalle vasche
calde mediante evaporazione.
5) Negli impianti di

6) APPLICATA
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LINEE GUIDA NAZIONALI D.M. AMBIENTE 01/10/2008 AZIENDA
N. | ARGOMENTO MTD NOTE OSSERVAZIONI APPLICAZIONE
1. cercare di controllare I'aumento di
concentrazione mediante dissoluzione esterna del
metallo, con [Ielettrodeposizione utilizzante anodo
inerte
16 Resa dei diversi | 2. cercare di controllare I'aumento di | 1 - per processi di dissoluzione dello 1) NON PERTINENTE
elettrodi concentrazione mediante sostituzione di alcuni anodi | zinco alcalino senza cianuro 2) NON PERTINENTE
solubili con anodi a membrana aventi un separato
circuito di controllo delle extra correnti. Gli anodi a
membrana sono delicati e non & consigliabile usarli in
aziende di trattamento terziste.
Emissioni in aria
Dal punto di vista ambientale non risultano
normalmente rilevanti le emissioni aeriformi. Si vedano
17 Emissioni in aria le tabelle 6 e 7 pag .3m-:w per <m3ﬂ_om3. n.cmqao si | L'industria @m_<m:._om non presenta in APPLICATA
rende necessaria l'estrazione delle emissioni per | genere problematiche legate a COV
contemperare le esigenze ambientali e quelle di
salubrita del luogo di lavoro.
Rumore
1. identificare le principali fonti di rumore e i u:m.a_MMMJN_osm:_wﬂonmo Mm_w”ooﬂc_;cﬂw Il costruttore dell’'impianto
18 | Rumore potenziali soggetti sensibili. 30<_3m:ﬁmN_owm di  massa di garantira il rispetto dei valori APPLICATA
2. ridurre il rumore mediante appropriate tecniche di materiale (carico/scarico dei limiti in merito alla questione
controllo e misura rotobarili) rumore esterno
Agitazione delle soluzioni di processo
L ) . . 1 - NUOVI IMPIANTI: vedi capitolo | 2) Le vasche di ossidazione e
Agitazione delle | 1+ 2ditazione meccanica dei pezzi da trattare | 75 tecnica sulla Movimentazione | di satinatura acida verranno
m%_cuo:_ g | (impianti a telaio) Triassiale per processi di trattamento | fornite di agitazione idraulica
2. agitazione mediante turbolenza idraulica superficiali tramite pompe ed eductors | 1) NON PERTINENTE
Processo PEr | 3. E' tollerato I'uso di sistemi di agitazione ad aria per ; ; (venturi) 2) APPLICATA
19 | assicurare il . - N e db 2 — Utile specie laddove la soluzione . . .
ricambio  della | @ bassa pressione che € invece da evitarsi per: | hocessita di operazioni di filtrazione, 3) Le vasche rimanenti | 3) APPLICATA
soluzione soluzioni molto calde e soluzioni con cianuro il circuito di turbolenza pud quindi | Verranno fornite di sistemi di | 4) NON PERTINENTE

all'interfaccia

4. non usare agitazione attraverso aria ad alta
pressione per il grande consumo di energia.

essere dotato di bypass esterno
collegato all'apparato filtrante (vedi
piu oltre mantenimento delle soluzioni

agitazione ad aria, a bassa
pressione mediante soffianti
d'aria.




1I9p luoizesjuaduod a1 (g
‘pebaidwi ouue.LIdA
ayo Pwyd npjoposd 18U
1IJNUaU0D eIf 3djusWeNIUdAD
ienb  aped e  ‘IA)eOISUd)
Ip ozzijyn,| ojsiaaid @ uoN (2 B)SaIYOL BHAIJINPUOI B[|3p 9 ISsad0ud Ip ewweh
‘INqissod e|[op epuo2as e einjesdadwa) e| alezziwnpo ‘§
V1VOIlddv (¢ | ®ssed nid  juoizenuadsuod llewi}jo LiojeA
V1VOoIlddy (¢ | @ 9sezzypn 1p  oidound 1 uadns uou od21wiYd ossadold |1 Yo Isieinoisse "¢ B)ISOOSIA
V1IVOllddv (z | I! elaydjjdde (1o1wyo InjeOISUa) a1abunibbe 'z | ejep suoznpry | ¢
V1VOllddV (1 | Wopoid 19p 3 ojueidwyjjep auoIzesuaduod
2I0jluioj) oudd}e} IPIWIYD esseq e Issadoud | alesn O ayswiyo
mopoid |9p aiojuioj |9p 9Zue)SOS J||9p dUOIZBJIJUBOUOD B| auNpL |
IUoIZNJ)S| Bp BWOD 3Y2Iudd}
apayos 3jjdu ojesipul ojuenb
B 9Se(q Ul 9)ezZIWI}O 9I3SSI
OUUBIAOP 3Y2dIWIYD dZUB)SOS
9||ap auolzesuasuod e (}
. 1iqnedwo? Ijeizuanbas
2’/ ojoyded IpaA - ¢ .
iIse} el oibbeae|] Ip B)ISS3%9U B| dIBHAD §
Iiqelndap uou upweled Ip oo olBA
wubo pe ouBWIYODIE,|IBP BSNED I
‘ E BJIAIE 9[[9p & 0Zz||in Ip |Walsis lep ejsaiyol eyenb
e enboe |p OWNSUOD || ‘SI0jBA 01189 ) ) 0ssaooud
. e||op epuodas e enboe,| aie|oioLl @ aiesn ‘aiepedy ¢
V1VOllddVv un anjo ‘aunpu ajqissod aidwass -s1801UoL ofoaucs | P enboe,jlep | 02
9 UOU IAIJJBOISUS)} @ UNIOD ‘IBJoS 1seloll ojjoh) auoZzezziWIuin
) . . Ip luoIZBWIOUI BjBp & ozziin Ip odi |9p Bpuodas
unjon)p  ‘olog P SUOIZBJJUSOUOD .
e aiejobas aseq uod juoizewuojul 3| asesysibal ‘g
e|e  00uedS Ip enboe  g|BU .
luoize|ejsul ajjgu swud susjew
elfey ur psodwi pwi |Op esneo vy .
o|lep & enboe|jop 1zzin 116 13N} dJesojuow |
0lleos Ip ajeldjew [ap @ enboe,||ap auoizezziwiulp
einjesadwa)
e|lep euoizejobal 8oedld®  Eun
ouopswiad euep auoissaid esseq
e auoize)ibe Ip 1ws]sIs | ‘aJ0ssads e 0
einp einjewosd e oildwasse pe awod
ouepleosuone IS ayd Issaooid uod
-auoissaid ejje pe | ajej} ayo e ey Is opuenb ajn ojow
elie pe auoizejlbe Ip 1wa)sIS | BJUSAIp 8J0jeD Ip auoizedissip e| - €
1JezziiIn  ouueldA UuoN (p (0z ound ossasoud Ip
ANOIZVII1ddVv INOIZVAY3SSO 310N dln OIN3INOSDYV | 'N
VAN3Izv 8002/0L/10 INIIFGIAV ‘IN"A ITYNOIZVN vaino 3I3NIT




LINEE GUIDA NAZIONALI D.M. AMBIENTE 01/10/2008

AZIENDA

ARGOMENTO

MTD

NOTE

OSSERVAZIONI

APPLICAZIONE

chimici dovranno
analizzate con
frequenze periodiche (per
turno, giornalmente o
settimanalmente) a secondo
della vasca di processo.

4) Le temperature verranno
ottimizzate in base a quanto
indicato nelle schede
tecniche come da istruzioni
del fornitore dei prodotti
chimici. Dove necessario
sono state previste
termostatazioni delle vasche.

prodotti
essere

22

Riduzione  del
dragin

1. utilizzare una vasca eco-rinse, nel caso di nuove
linee o “estensioni” delle linee

2. non usare vasche eco-rinse qualora causi
problemi al trattamento successivo, negli impianti a
giostra, nel coil coating o reel-to reel line, attacco
chimico o sgrassatura, nelle linee di nichelatura per
problemi di qualita, nei procedimenti di anodizzazione

1 - scarsa applicabilita in impianti

soggetti alla IPPC (soprai 30 mc)

2 - estremamente limitata la tecnica
eco-rinse che oltretutto tende alla
vasche

moltiplicazione delle
contenenti chemicals

1) - 2) Non verranno utilizzate
vasche eco-rinse perché non
adatte a questo tipo di
impianto

1) NON PERTINENTE
2) NON PERTINENTE

23

Riduzione  del
drag out per tutti
gli impianti

1. usare tecniche di riduzione del drag-out dove
possibile

2. uso di sostanze chimiche compatibili al rilancio
dell'acqua per utilizzo da un lavaggio all'altro

3. estrazione lenta del pezzo o del rotobarile

4. dutilizzare un tempo di drenaggio sufficiente

5. ridurre la concentrazione della soluzione di
processo ove questo sia possibile e conveniente

2 - vedi capitolo 7.2

1) Ove possibile saranno
applicate tecniche di
riduzione del drag-out come
ad esempio il carro-ponte con
inclinazione delle bagnate.

2) Le sostanze chimiche
utilizzate saranno compatibili
con le vasche di lavaggio e
con le vasche di processo
successive, in modo da
evitare il pericolo di
contaminazione delle vasche
successive.

3-4) I'impianto, tramite il suo
software di automazione,
attuera un tempo di
estrazione/drenaggio
sufficiente per ridurre al
minimo il drag-out e nel

1) APPLICATA
2) APPLICATA
3) APPLICATA
4) APPLICATA
5) APPLICATA
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LINEE GUIDA NAZIONALI D.M. AMBIENTE 01/10/2008 AZIENDA
N. | ARGOMENTO MTD NOTE OSSERVAZIONI APPLICAZIONE
demineralizzatore per
purificare il lavaggio
precedente ai bagni di
fissaggio che sono i piu
sensibili agli inquinamenti, e
per ripristinare il livello dei
bagni di fissaggio stessi a
causa di evaporazione e drag-
out.
Emissioni: acque di scarico
1) L’impianto e stato
progettato per limitare al
minimo l'uso delle acque in
1. minimizzare I'uso dell’acqua in tutti i processi. ogni U_.oomm.wo.. . L
. L , . 2) Controlli chimici periodici
N . 2. eliminare o minimizzare I'uso e lo spreco di .
Minimizzazione - - A ed una gestione oculata del
. ; . | materiali, particolarmente delle sostanze principali . | 1) APPLICATA
dei flussi e dei processo permetteranno di
26 materiali da del processo. ridurre al minimo gli sprechi e 2) APPLICATA
3. sostituire ove possibile ed economicamente . . 91 SP 3) APPLICATA
trattare . . . . v ogsne ! I'utilizzo di materiali.
praticabile o altrimenti controllare [I'utilizzo di e |
. 3) L’impianto &  stato
sostanze pericolose -
progettato per controllare in
maniera oculata l'utilizzo e
I'impiego di sostanze
pericolose.
1) Le eventuali sostituzioni di
1. verificare, quando si cambia il tipo di sostanze prodotti chimici verranno
chimiche in soluzione e prima di usarle nel pianificate in un’ottica di
processo, il loro impatto sui pre-esistenti sistemi riduzione degli impatti
di trattamento degli scarichi. ambientali e di sicurezza,
Prove, 2. rifiutare le soluzioni con i nuovi prodotti chimici, tenendo sempre conto
. - - - . . - o . . | 1) APPLICATA
identificazione e | se questi test evidenziano dei problemi dell'impatto nel sistema di 2) APPLICATA
27 separazione dei | 3. cambiare sistema di trattamento delle acque, se trattamento degli scarichi.

flussi
problematici

questi test evidenziano dei problemi

4. identificare, separare e trattare i flussi che
possono rivelarsi problematici se combinati con
altri flussi come: olii e grassi; cianuri; nitriti; cromati

(CrVl); agenti complessanti; cadmio (nota: &€ MTD
utilizzare il ciclo chiuso per la cadmiatura).

2) Conseguente del punto 1
3) Conseguente del punto 2
4) | flussi verranno trattati in
maniera adeguata, e non
risulteranno problematici per
il sistema di depurazione che

e stato tarato sulle esigenze

3) APPLICATA
4) APPLICATA
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LINEE GUIDA NAZIONALI D.M. AMBIENTE 01/10/2008 AZIENDA
N. | ARGOMENTO MTD NOTE OSSERVAZIONI APPLICAZIONE
possono causare una asciugatura od un | spruzzo negli impianti esistenti pud | software di automazione, | 6) NON PERTINENTE
danneggiamento del substrato creando problemi | non essere fattibile attuera un tempo di
qualitativi nella fase di trattamento successiva); tempo drenaggio sufficiente per
di ciclo disponibile/attuabile nei processi automatizzati ridurre al minimo il drag-out e
3. ispezione e manutenzione regolare dei telai nel contempo per non
verificando che non vi siano fessure e che il loro perdere inutiimente tempo di
rivestimento conservi le proprieta idrofobiche produzione.
4. accordo con il cliente per produrre pezzi 3) Controlli visivi periodici
disegnati in modo da non intrappolare le soluzioni di durante le operazioni di
processo e/o prevedere fori di scolo carico/scarico dei telai
5. sistemi di ritorno in vasca delle soluzioni permetteranno di valutare la
scolate necessita di manutenzione o
6. lavaggio a spruzzo, a nebbia o ad aria in maniera sostituzione degli stessi
da trattenere l'eccesso di soluzione nella vasca di 4) Verranno presi accordi con
provenienza. Questo pud essere limitato dal: tipo di i clienti.
soluzione; qualita richiesta; tipo di impianto 5) Per evitare inquinamenti
non saranno presenti sistemi
di ritorno in vasca delle
soluzioni scolate in quanto
non é possibile avere una
raccolta gocce per ogni
vasca. Si precisa comunque
che il carro-ponte, provvisto
di un sistema di inclinazione
della barra porta pezzi,
permettera di scolare
all’interno della vasca posta
al di sotto, I'’eventuale drag-
out che verra minimizzato
(circa 0,1 It/m?).
6) L’ impianto non é stato
strutturato per questa
tipologia di lavorazione.
1. costruire il rotobarile in plastica idrofobica | 2 - vedi tabella del capitolo 7.4
. liscia, ispezionarlo regolarmente controllando le aree | 7 - Senza portare ad aumenti
Riduzione  del . . ' . . . ) .
drag-out in abrase, Qmssm@@_.m:m. o i rigonfiamenti che possono | indesiderati della oo:om::m..N_‘o:m che
32 impianti a trattenere le soluzioni compromettano la qualita della NON PERTINENTE
rotobarile 2. assicurarsi che i fori di drenaggio abbiano una | produzione

sufficiente sezione in rapporto allo spessore della
piastra per ridurre gli effetti di capillarita

8 - questa tecnica si applica per i
cesti di verniciatura e nelle operazioni
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LINEE GUIDA NAZIONALI D.M. AMBIENTE 01/10/2008

AZIENDA

ARGOMENTO

MTD

NOTE

OSSERVAZIONI

APPLICAZIONE

dei pezzi che vengono immersi ed
estratti dalla soluzione e dalla
frequenza di immersione/ estrazione.
Si  possono causare dispersioni
nell'am-biente di lavoro degli elementi
flottanti contaminati.

3 - La chiusura del ciclo va affrontata
per singola fase produttiva , |l
concetto non & espresso in termini di
ciclo chiuso ma di un ciclo che tende
a chiudersi al massimo consentito
dalla tecnologia. Questo avviene di
rado in quanto sostanze che vengono
sottratte all'acqua di lavaggio non
sono di norma riutilizzabili nella fase
di provenienza e danno luogo ad
eluati concentrati di difficile
smaltimento. Vanno inoltre
considerati gli impegni di energia e di
materiali che divengono spesso
controproducenti a livello ambientale
rispetto al risultato ottenibile.

36

Sostituzione del
Cadmio

1. eseguire la cadmiatura in ciclo chiuso

Data la pericolosita del Cadmio, dato
il limite applicato agli scarichi in Italia
€ consigliabile la chiusura del ciclo
per il Cadmio al di la delle
considerazioni di economicita su culi
si fonda l'applicazione delle MTD.
L'utilizzo della cadmiatura & limitato a
richieste su specifiche militari ed
aeronautiche.

NON PERTINENTE

37

Sostituzione del
cromo
esavalente

1. sostituire, ove possibile,

o ridurre, le

concentrazioni di impiego del cromo esavalente
avendo riguardo delle richieste della committenza

Vedasi piu avanti nella tabella
riguardo alle MTD sulle lavorazioni
specifiche

NON PERTINENTE

38

Sostituzione del
cianuro di zinco

1. sostituire, ove possibile, la soluzione di cianuro
di zinco con: zinco acido o zinco alcalino

NON PERTINENTE

39

Sostituzione del
cianuro di rame

1. sostituire, ove possibile, il cianuro di rame con

acido o pirofosfato di rame

NON PERTINENTE
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LINEE GUIDA NAZIONALI D.M. AMBIENTE 01/10/2008 AZIENDA
N. | ARGOMENTO MTD NOTE OSSERVAZIONI APPLICAZIONE
Sostituzione e scelta della sgrassatura
1) Tale coordinazione avviene
1. coordinarsi con il cliente o operatore del per ogni Bwﬁmq_m_mﬁqmﬁ.ﬁm.o
. s 2) Avverra per ogni pezzo
processo precedente per minimizzare la quantita di A s f Lo
I . ; L . dove si rilevera un’untuosita
Sostituzione e | grasso o olio sul pezzo e/o selezionare olii/grassi o .
R ; ; eccessiva. 1) APPLICATA
44 | scelta della | altre sostanze che consentano I'utilizzo di tecniche . .
A - Si precisa comunque che per | 2) APPLICATA
sgrassatura sgrassanti pit eco compatibili. X o .
o . - la tipologia di lavorazione che
2. utilizzare la pulitura a mano per pezzi di alto . . . .
. .0 s e i manufatti subiranno, é da
pregio e/o altissima qualita e criticita . .
escludersi che questi
arriveranno unti di grasso.
1- In Italia si & esteso sempre piu
l'utlizzo di fasi di decapaggio
elettrolitico sequenziali per sostituire
Sgrassatura con | 1. Rimpiazzare la sgrassatura con cianuro con sgrassature alcaline ai cianuri Non si effettueranno tali
45 ; . - con effetti incrociati notevoli (vedasi : - NON PERTINENTE
cianuro altre tecniche . o . . | lavorazioni
tecniche di rilancio delle acque di
lavaggio, tecniche di allungamento
della vita utile della soluzione
decapante/sgrassante)
1. La sgrassatura con solventi pud essere
rimpiazzato con altre tecniche. (sgrassature con
acqua, ...). Ci possono essere delle motivazioni
46 m@ﬂmmm.mEﬂm con | particolari a livello Q._. installazione per cui usare la Eventualmente vedere BRef su STS Non si .mmm::m_.m::o tali NON PERTINENTE
solventi sgrassatura a solventi: lavorazioni
-dove un sistema a base acquosa pud danneggiare la
superficie da trattare;
-dove si necessita di una particolare qualita.
La sgrassatura con acqua
avverra tramite un prodotto
1. Riduzione dell’'uso di elementi chimici e energia chimico, fornito dal fornitore
nella sgrassatura a base acquosa usando sistemi a di prodotti chimici, che deve
47 Sgrassatura con | lunga vita con rigenerazione delle soluzioni e/o contenere un emulsionante APPLICATA

acqua

mantenimento in continuo (durante la produzione)
oppure a impianto fermo (ad esempio nella
manutenzione settimanale)

ed un disperdente che
manterra piu a lungo gli olii
ed i grassi rimossi
emulsionati e dispersi nella
soluzione, in modo da
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LINEE GUIDA NAZIONALI D.M. AMBIENTE 01/10/2008 AZIENDA
N. | ARGOMENTO MTD NOTE OSSERVAZIONI APPLICAZIONE
recupero CHE NON SONO
PERTINENTI) eliminando
I'alluminio disciolto che si
accumula nella soluzione
durante il processo di
anodizzazione.
Recupero delle soluzioni di cromo esavalente
Wﬁmmw_ﬂ%ﬂw Qm_% 1. Recuperare il cromo esavalente nelle soluzioni | Utilizzo ove conveniente di
51 cromo concentrate e costose mediante scambio ionico e | concentratori o evaporatori prima del NON PERTINENTE
tecniche a membrana. passaggio alle resine
esavalente
Lavorazioni in continuo
1) Sara previsto un
applicativo per il controllo in
1. usare il controllo in tempo reale della tempo reale della produzione
produzione per [I'ottimizzazione costante del per l'ottimizzazione costante
processo del processo
2. ridurre la caduta del voltaggio tra i conduttori e i 2) Verranno prese tutte le
connettori precauzioni per ridurre la
3. usare forme di onda modificata (pulsanti ,..) per caduta del voltaggio 1) APPLICATA
migliorare il deposito di metallo nei processi in cui sia 3) L'impianto sara fornito di 2) APPLICATA
tecnicamente dimostrata |'utilita o scambiare la polarita raddrizzatori speciali con 3) APPLICATA
degli elettrodi a intervalli prestabiliti ove cid sia forme d'onda modificata per 4) APPLICATA
Lavorazioni  in sperimentato ooBm.E__m o . B_Q__w_.m_.m. il processo di 5) NON PERTINENTE
52 4. utilizzare motori ad alta efficienza energetica anodizzazione

continuo

5. utilizzare rulli per prevenire il drag-out dalle
soluzioni di processo

6. minimizzare I'uso di olio

7. ottimizzare la distanza tra anodo e catodo nei
processi elettrolitici

8. ottimizzare la performance del rullo conduttore
9. usare metodi di pulitura laterale dei bordi per
eliminare eccessi di deposizione

10. mascherare il lato eventualmente da non
rivestire

4) Tutti i motori che verranno
utilizzati saranno ad alta
efficienza energetica.

5) NON PERTINENTE

6) NON PERTINENTE

7) La distanza tra anodo e
catodo é stata ottimizzata in
fase di sviluppo del progetto
in base all'esperienza del
fornitore dell'impianto.

8) NON PERTINENTE

9) NON PERTINENTE

6) NON PERTINENTE
7) APPLICATA

8) NON PERTINENTE
9) NON PERTINENTE
10) NON PERTINENTE
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