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Officina Meccanica Prealpina S.r.l.

..- DESCRIZIONE MACCHINA E SPECIFICHE TECNICHE

3.1 DESCRIZIONE LINEA E SPECIFICHE TECNICHE

3.1.1 PRINCIPI DI FUNZIONAMENTO

La linea di rigenerazione & un impianto destinato alla rigenerazione efo
trasformazione dei materiali plastici (sottc forma di granulo, macinato o
foglia), in wun'amalgama fluido e, dopo vari passaggi, in granulo
rigenerato e immagazzinato in un silo, pronto per essere insaccato.

Il materiale di origine viene convogliato in un silo di stgecaggio, da qui
attraverso una coclea di trasporto e un dispositivo fdi alimentazione
forzata, accede all'estrusore. :
A richiesta del Cliente, ove sia necessarioc additivare 1'alimentazione
normale, l'impianto viene fornito con un dosatore granyli che serve a
introdurre quantitd prestabilite di materiale in granuli, led un dosatore
per Master che serve ad introdurre materiale in granuli, macinato e
polvere scorrevole. .

L'estrusore & una macchina che basa il suo principio {di lavoro sulla
trasformazione del materiale espellendolo sotte forma |di un'amalgama
fluido, per produzione di spaghetto continuo.

Una vite speciale, studiata appositamente in base al tipo
‘sl deve lavorare, provvede ad alimentare la camera

processo di plastificazione avviando cosi la trasformazione.
Una serie di resistenze termoregolate, avvolte .attorno |alla camera di
plastificazione, impostate e programmate durante la fase di collaudo della
linea, fanno si che il materiale, che avanza spinto| dalla wvite di
alimentazione, si fonda gradualmente in modo che all'uscita dalla camera
sia gid diventato fluido, prontc per il filtraggio cHe avviene nel
cambia~filtro.

I1 cambia-filtro & un dispositivo interposto tra I'estrusore ed il taglio
in testa; esso serve ad eliminare le impuritd del materiale prima della
trafilatura.

Il cambiafiltro & costituite da un blocco di tenuta, nel gtale scorre una
piastra guidata da viti di regolazione; in essa sono ricavate|due sedi

per i filtri.

Quando uno del due filtrl & intasato si eleva la pressipne all'interno;
tale aumento & rilevato da una sonda, viene dato un allarme sonoro e
luminoso.
L'operatore aziona un comando a due mani che fa scorrere la piastra fino
a che sull'asse di trafilatura si presenta il filtro pulito; il filtro
sporco si viene a trovare in posizione tale da poter essere spstituito.

i materiale che
ove avviene il
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Officina Meccanica Prealpina S.r.1.

- - DESCRIZIONE MACCHINA E SPECIFICHE TECN

[CHE

Dopo questa fase di filtraggio il materiale viene introdof
testa, dove avviene il processo di trafilatura, di inizio
di taglio durante il quale il materiale, uscendo daj
filiera sotto forma di spaghetto plastico continuo, viene
stella di lame rotanti, assume la forma di granulo ed in
contatio con una corrente d'acqua di rete viene raffredda
e trasportato attraverso una vasca di lancio in centrifug
elimina tutta l'umiditd residua del granulo., -

I1 materiale viene convogliato nel clclone ove
l'elettricita statica; passa quindi al ' vibro-vaglio
separazione tra il prodotto correttamente rigenerato, che

dispositivo di raccoita granuli (silo granull/Big-Bag), eq

scarto che viene inviato al contenitore scarti.
ATTENZIONE .

Fare attenzione alla pressione _
raggiungono a partire dall'astruaore fino al taglio in testa.

3.1.2 COMPONENTI PRINCIPALI DELLA LINEA DI RIGENER

(vé_di:. disegn ' -GUT ailegato)

Silo intaf_tﬁé_@idid'i-'éfb(%{:_é;ggib .(fSe- di fornitura)
Coclea dosatric |

(8e ‘dl fornitura)

itoacag Se dl fornitura) SF
Coclea di trasporto materiale (Se di fornitura) COSIL
Dosatore granull’ (Se di fornitura) DO
- Dosatore per Master (Se di fornitura) DOM
Alimentazione forzata (se di fornitura) TRAFOR
Estrusore T - =
- Cambia-filtro CFP/
Taglio In testa TBS/
Centrifuga CETI
Vibro-vaglio (Se di fornitura) VvV
Ventilatore lancia granuli (Se di fornitura) LG
Valvola deviatrice pneumatica (Se di fornitura) VDP
Silo granuli (Se di fornitura) SG
Incastellatura sacconi (Se di fornitura) BIG-BAG
Tubazioni TUB
Pulpito e quadro di comando EQT

LI O D I A |

dg

‘intermedio di stoccaggio (Se di fornif

'to nel taglio in
raffreddamento,
oli  ugelli della
tagliato da una
fine mediante il
to completamente
a nella quale si

viene eliminata
ve avviene la
viene inviato al
| i1 prodotto di

ed - iill‘e elevate temperature che si

AZIONE

ura)
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- "DESCRIZIONE MACCHINA E SPECIFICHE TECNI

CHE

3.1.4 DESCRIZIONE COMPONENTI DELLA LINEA

3.1.4.1 SILO INTERMEDIO DI STOCCAGGIO (SE DI FORNIT
(i.r'eiiir : diﬁé"zﬁoz :ailegato)

-

I1 silo intermedia di stoccaggio & costituito da un cory

pit pezzi, colleg‘ati ~mediante una serie di bulloni. II tu
collegato a ter ramita gambe di sostegno opportunamente
All'interno ruota un gruppo pale, coma

"scopo di facilitare la caduta del
{lo & dotato di due indicatori luminosi
vello raggiunto dal materiale; & dd

y ‘del silo & presente un ciclone di g
eriale da rigenerare; il ciclone &

viene convogliat

un dispoaiti o dif ltrag‘g'io polveri tramite apposito
maniche. ..

NOTA
I1 silo viene aumantato da wun sistema di carico

interbloccato o

URA)

o cilindrico in
fto sostenuto e
H{imensionate.

ndato da un
materiale nella
che segnalano
stato anche di

arico nel quale

Hotato anche di
decantatore e

opportunamente
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CHE

~ - DESCRIZIONE MACCHINA E SPECIFICHE TECNI

3.1.4.2 COCLEA DOSATRICE SILO INTERMEDIO (SE DI FOI
(vedl disegno allegato)

Questo :gﬂijjquf_fé_'=c':t_35_t'ituito da un mantello in lamiera nel

RNITURA)

riuale ruota una
to-riduttore. II

vite a coclea per il trasporto, comandata da un mo
materiale. viene convogliato dalla bocca di uscita del sil

intermedio di

stoccaggio, al quale il mantello & direttamente fissato, alla tramoggia di
raccolta - collegata ad un elettro-ventilatore a flusso attrgversato atto al

lancio .del' materiale, macinato in precedenza, al si
macchina,

o foglia della

Un dispositivo di serranda pneumatica & applicato direttamente alla bocea

di - uscita: materiale dalla coclea, questo dispositivo evi
della tubazione.

ta 1'intasamento

Pag. 6




Officina Meccanica Prealpina S.r.l.

- - DESCRIZIONE MACCHINA E SPECIFICHE TECN

[CHE

rie. di bulloni. IlI tutto sostenu
togno opportunamente dimensionat]
uota un - gruppo pale, comd

gflo & dotato di due indicatol
ma 3lmo  livello raggiunto dal mate

el sllo 2 presente un ciclone di f
_ateriale da rigenerare; il ciclone &
ltraggio polveri tramite apposito

pa
viene convogl
un dispositiy
maniohe.

1 silﬁd - s

0" - Vie da un sistema di carico
Interblocsato

" '1_;_8_30-- attraversato costruito in hcciaio stampato

‘& costituito da un corpo cilindriclr in pia pezzi,

o e collegato a
e,

indato da un
materiale nella
ri luminosi che
piale; & dotato

parico nel quale

dotato anche di
decantatore e

opportunamente
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DESCRIZIONE MACCHINA E SPECIFICHE TECNICHE

Questo gruppo-
vite a coclea -
materiale viene:
quale i1 mantello & direttamente fissato, alla tramoggid di
alimentazione forzata. Un dispositivo elettronico autoregola
in relazione ali'asaorbimemo prefissato del motore asincrong.

Eﬂfn’itb da un mantello in lamiera nel| quale ruota una
er il ‘trasporto, comandata da un to-riduttore. Il
oridotto dalla bocca di uscita del silo i stoccaggio, al

carico nell’
it dosaggio

Pag. 8




Officina Meccanica Prealpina S.r.l.

_DESCRIZIONE MACCHINA E SPECIFICHE TECNI

CHE

3.1.4.6 DOSATORE GRANULI (SE DI FORNITURA)

(vedi disegno allegato}

II dosatore granuli & un dispositivo che consente lintroduzione di

quantitd prestabilite di materiale in aggiunta alla a
prodotto fatta attraverso la coclea di trasporto. I1 dosat
ad una apertura accessoria della tramoggia forzata; esso
un corpo, fissato come detto alla tramoggia forzata, all'in
ruota una vite a coclea di trasporto materiale. L'

materiale & manuale.

mentazione del
ore & applicato
& costituito da
iterno del quale
htroduzione del
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Officina Meccanica Prealpina S.r.l.

DESCRIZIONE MACCHINA E SPECIFICHE TECNI’Q‘ HE

3.1.4.7 DOSATORE PER MASTER (SE DI FORNITURA)
(vedi disegno allegato)

E' una struttura montata sulla coclea di trasporto -cos

<

tituita da una

tramoggia di carico, da un corpo contenente all'interno ung vite a coclea

comandata da un moto-riduttore con velocita variabile.

ATTENZIONE

Salvo diversamente previsto nel contratto di vendita, & a cura del Cliente

provvedere adeguata piattaforma, dotata di scale di accessd
protezione, per il caricamento manuale degli accessori sopra

e parapetti di
indicati.
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DESCRIZIONE MACCHINA E SPECIFICHE TECNICHE

4

3.1.4.8 ALIMENTAZIONE FORZATA (SE DI FORNITURA)
(vedi disegno allegato)

E' collegata direttamente alla bocca di alimentazione d
suo interno ruota una vite forzante tronco-conica
moto-riduttore comandato da relativa apparecchiatura ele
di particolare dispositivo per arresto ed inversione di
in caso di sovralimentazione, che automaticamente arre
coclea dosatrice.

ell'estrusore. Al
azicnata da un
ttronica e dotato
marcia della vite
Eta e riavvia la
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DESCRIZIONE MACCHINA E SPECIFICHE TE(Q

[\

3.1.4.9 ESTRUSORE
(vedi disegno allegato)

componenti prinoipali dell'estrusore sono:
Basamento

Motorizzazione

Riduttore trafila

Gruppo tronchetto, cilindro e vite

Gruppo degdsagglo e pompa del vuoto

Gruppo vasca edclogloa (se di fornitura)
Gruppo di termoregolazione

Impianto distribuzione acqua di raffreddamento
- Impianto di lu‘briﬂoazione

1 1 v 5 1 1 b
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